Scheda dei sensori

Luesla & la scheda chiamata
"Scheda dei Sensori”, Sudi essa si lrova
'elettronica necessaria

per la gestione deisensori a ultrasuoni
e dej zensori di Livello di luminosita,

Si tratia di una scheda a singala
faccia, in guanto tulte le saldalure verranno
realizzate sul lala mostralo
nell'immagine, mentre i companenti
verranno montati sul lato dove
si brova la serigrafia, grazie alla quale potremo
conoscers il loro corretlo posizionamento,

| primi elementi che salderemo

sulla scheda saranno tré ponticelli, che
serviranno per collegare fra

loro alcune piste tramite il {ato superiore
della scheda. A questo scopo

utilizzeremao un cavetto rigido che dobbiamo
lagliare in lre pezzi con dells larbici.

Dopo aver tagliato il filo, spelerema
ognuno dei tre pezzi da entrambe le parti,
come mostrato nell' immagine.

A queslo punto agnung dei tre pezzi
funzionera come conduttors

per mettere in comunicazione le diverse piste
del lato antericre della scheda.
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Il prima ponticelle o realizzeremo nella
pasizione 1 della scheda, Inseriremo il cavo
come moestrato nellimmagine e lo
saldereme sulla scheda come se sitrattasse
di un gualsiasialtro componente eleltronico.

IL seconde ponticello o inserirema in J2,
posizions vicina al ponticelle J7 che abhiame
appena mantato. Questo ponticello
e leggermente pit corto di 17, quindi v
consigliarma di tagliare il perzo difilo
sine ad adattarle alla lunghezza della posizione,

Infine, il terze ponticella verra inserito
nella posizione J3 della scheda. Come par
il resto dei panticelli, il lila verra

inserito dal lato superiore della scheda

e verra saldato dal lato anteriore,

come se si brallasse di una resistenza o di un altro
compenente elettronico,

In questa immagine pessiamo vedere

il lato antericre della scheda dei sensori con
le saldature dei tre ponticelli

gia eseguite. Dopo aver saldata ogni
ponticello, taglicrema la parle

restante del filo, per fare in modo che le saldature
rimangana a forma di cono,
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Salderemn ora guattro resistenze
da TMO. 1L lora codice colar @ marrone -
nero - verde — oro. Le inserirems
nelle posizioni B3, R11, R4 e R1% della
=cheda. Le resistenze non hanno

polaritd ma, per una guestions di estelica,

le mentereme tutte con

la banda dorata orienlata nello stesso senso.

bt
..

Cra salderemo una resistenza

di valore 220 KO che si identifica per il
codice colore rosso — rosso —

giallo - oro. La sua posizione sulla scheda
ded sensori & R1; la resistenza deve risultare

hen appeggiata sulla superficie della scheda prima
di procederes alla saldatura.

i, ikl

La successiva resistenza da saldare

fia un valore di 2,2 KOG verra inserita nella
posizione R2. |l suo codice colore

B rossc — rossn — rossn — oro. Dopo aver
saldato ogni resislenza utilizeerema
urtrenchesino pertagliare la parte in eccesso

di ogni reafore.

Dobbiama saldare quattro diodi

modetle TNAT4E, Sul loro contenitore di
colore arancio, sitrova una handa

nera che indica il catodo. Li menteremo
nelle posizioni 01, DZ, D4 @ D5 della scheda.

Sulla serigrafia lroviamo disegnata una striscia, che
dovremno far coincidere con la banda

nera di ogni dioda. | diodi hanno pelarita,
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Monterema e salderema un'altra

resistenza, divalore 1 kil, nella posizione Ra
della scheda: il suo codice color

B orarrene — naro — rosso - oro, Le saldature
devono essere a lorma di cono

& ben appoggiate sulla superlicie della scheda.

Un'altra resistenza con valore

L&D 0 werrd saldata nella posizione R10 della
scheda del sensori. |l suo codice colori

& yerde - azzurro — marrone - oro. Possiamn
anche utilizzare il tester, regolato

per la misura degli ohm, per identificare le resistenze,

L'ullima resistenza che salderemao
ha un walore di 47 KO L suo codice color &
giallo ~ viola - arancio - oro. La sua
posizione sulla scheda dei sensori & R22,
Le saldalure devono rimanere a farma
di cono & la_resister‘lz'a ban appoggiata sulla
superficie della scheda,

Mell'immagine possiama vedere

la scheda dei sensori con le varie resistenze
e | diodi saldati sino a queslo

momenta, dobbiamo verificare di aver
inserito ogni resistenza nella posizione

adeguata. | diadi hanno polarith quindi debbiama
verificare il verse di inserzione

oltre alla loro corretta ubicazione,
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Dobbiamo inserire e saldare
tre resistenze di valore 100 KO nelle
posizioni R4, RY e R18 della
scheda dei sensori, Queste resistenze
siidentificanc tramite il codice
colore marrone — nero — giallo - cro.

W

Monteremno altre tre resistenze
divalore 10 ML Le resislenze devono essers
ben appoggiate sulla

~ superficie della scheda prima di eseguire
l2 lora saldature, ILlore codice calore & marrone

- nero - blu - oro. Le posizioni di inserzione di guasti
componenti sona RS, R7 e R12,

Ora salderemo allre due resistenze

divalore 1.2 M0, Queste resistenze verranno
inserite nelle posizioni R13 2 R16 della
scheda. Tutte le saldature che realizziama
devano rimaners a forma di cono, e avere la

base hen appoggiala sulla superficie della scheda,

Monlereme ora due resistenze
divalore 10 KO nelle posizioni R15 e R20
della scheda, Queste resistenze

sidentificano tramite codice colore marrans
— NEFD — Arancio — oro,
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Le ullime resistenze cha
dobhiamo saldare sulla scheda del sensari
sono nuovaments due resistenze

oral, che siinseriranno nelle posizioni R17 e R23,

divalora 10 K[ (marrane - nero - arancio -

E necessario tagliare la parte
in sovrappid del recfori di ognuna delle
resislenze che abblamo

montato, Vi raccomandiamo di ulilizeare
un trenchesing, pero si possono

utilizzare anche farbici da elettricista.

e

In guesta immagine possiamao

vedere il lata anteriore della scheda dei
sensor. Tutte le saldature

devang avere forma di cono ed essere ben
appeggiate sulla superficie della scheda,
Debkiameo anche verificare che tutte e saldature
siang indipendenti

©onon entring moconbalio ira lora.,

Uuesta & la visla posteriore

della scheda dei sensori con divers
componenti inseriti.

Manoa mano che realizziamo il montaggio
detla scheda dobbiame verilicare che tutt

i componenti siano inserit nelle posizdioni corretle @
can il verso aporopriate.




_Scheda dei _sgn_suri

Salderemo ora i due potenzicmetri
di cul dispone la scheda dei sensart, L primao
potenziometro ha valore 1 MO,

questo valore lo possiame trovare stampato
nella sua parte superiore,

Verra maontato nella posizione RE8 della scheda,

Debbiamao inserire il potenziometro
sing a quanda i tre pin non siano
complelaments entrati, come possiamo
veders dallimmagine,
Dopodiché procedereme atla saldatura riempiendo
con le stagno agni piazzola,
sinoa quando non rimarra a ferma di cono.

Kk, - i

Il secondo potenziometra ha valore 10 KII,
Lo inseriremo nella posizione R21

della scheda dei sensori, Dobbiamo montare
il potenziometro correttamente

nella sua posizicne prima di procedere alla saldatura,

Ora monterema un lransistor
modello BCSAE, il transistor & un dispositiva
che ha polarita, Deve essere

inserito nella posizione A1 della scheda.
Come possiamo vedere la serigrafia

mostra un disegno a forma di mezza luna,
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Quando inserirema il transistar in questa

posizione dobbiamo lar coincidere

la forma di mezza luna che ha il transistor

con luguale forma disegnata sulla
serigrafia, |l transistor deve rimanere solievato di
gualche millimetre dalla superficie della scheda.

Salderemo un condensalore di valore
100 pF reila posizione G172 della scheda de
sensori, Dueste tipo di condensator
non ha polaritd, quindi @ uguale il verso di
inserzione che utilizzeremo,

Dobbiamo saldare un seconda
condensatore da 100 pF nella posizione C
della scheda. Tale condensatore
& simile a guello che abbiamo saldato in
C12. Mon ha polarita, per cui
& indifferante il verso di inserzione chea st utilizza,

Mell'immagine possiamo vedere
la scheda dei sensori coni vari componenti
rmontati, Dopo aver terminato
ogni fase di montaggic, canviene verificare
la qualita delle saldature e anche
che i componenli siano stati ben inseriti,




Salderemo ora tre condensatori
da 10 nF nelle posizioni C2, C10 e C11
della scheda dei sensori, Duest
condensalori si identificanc grazie al valore
103 stampato sul loro contenitore,
Maon hanno polarita, quindi & indifferente il verso
di inserzione che si utilizza,

Le saldature devono avere la forma
di cono e coprire complelamente la piazzola
di ogni piadino saldato.
E importante verificare che e saldature
=l appoggino sulla superficia
della scheda e non formino una bolla sul piedina
del componente saldalo.

Continueremo saldando altri tre
condensatori, in questo caso
di valore 470 nF, nelle posizioni C3, C4d e C9
della scheda dei sensari.
Cuesti condensatari si riconoscona perche hanno
stampato sul loro contenitore
il valore 474, Come i precedenti non hanno polarita.

Dopo avere realizzate le saldalure vi
raccomandiame di utilizzare
il tranchesino per eliminare la parte
in eccesso di ogni reoforo.
Fotete utilizzare anche altri ulensili, come delle
farbici, perd & importante che il taglio
sia netto e non si producano trazioni sul pieding
del componente, che potrebbero
staccare la saldatura dal suo appoggio sulla scheda.
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Ora salderemo altri due condensatari,
in gueste caso da 100 nF, nelle posizion
CSe Ch della scheda. Quest
condensatori hanno stampato il numero
104 sul contenitore e come | precedenti

nan hanno polarita, quindi il verso di inserzione
che si utilizza & indifferente.

4 Salderemo inoltre due condensator di valore
: 100 nF [numero 104 stampato
sul contenitore| nelle posizioni C7 e C8
della scheda dei sensori. Sono
condensatori di tipo ceramico senza polarita, pertanto
il loro verso di inserzione & indifferente.

In questa immagine possiamo veders
il lale antariare della scheda dei sensari
con tutte le saldature realizzate
sinoa questo momento, Le saldature
corrette avranno un aspetto .
brillante e rifletteranno la luce. E importante che le
saldature dei diversi camponenti siano
indipendenti e non entring in contatto tra loro.

fluesia & la vista posteriore della scheda
del sensari, con la maggior

parte dei compuonenti gia montata e saldata;
dobbiarmo verificare di

averll inseriti nelle loro posizioni corrette e anche

il lorg verso di inserzione,

nel caso in cui il componente abbia polarita.




Salderemo un diodo LED rosse
nella pesizione D3 della scheda, I diodo
ha una sua polarita, che viene
indicata sulla scheda mediante la serigrafia:
la leltera & indica il punto
dove bisogna inserire lanodo e la K il catadao.

In questa immagine possiamo
vedere lorlentamento con cui deve essere
inserito il diede LED, I catodo
siidentifica perche @ il pieding pil corte
del diodo, e deve essere inserito
riel foro della scheda segnato con la lettera K.

maschio a 90° da 28 pin nella posizione JP4

della scheda, |l connettore

verra orientato come mostra limmagine:
con i pinverso l'esterne della scheda.

E fondamentale che il connettore
sia completamente inserito nella scheda e
ben appoggiato sulla sua superficie
prima di iniziare la saldatura, altrimenti
la scheda rischierebbe di Fimanare
fuori asse al memente di inserirla sulla scheda
di interfaccia del robat.
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Vicoensigliamo di iniziare
a saldare solamente i due pin agli angoli del
connetlore, pol prima di continuare
verificherema la posizione del connetlore
stesso e, nel caso fosse inadeguata, la
correggerema, In particolare hisognera verificare che
sia ben appoggiato sulla superficie della scheda.

Copo aver realizzato queste

due saldature potremo continuare a saldare

il resto del pin. Vi raccomandiamao

di realizzare le saldature seguendo due file:
prima la superiore e poi quella _
inferiore, facende attenzione a non metters in
contatto fra loro le saldature,

Debbiama montare un connettors
da tre vie dritto nella posizione JP3
della scheda. La parte
corla del piedini verrd inserita nella scheda
peressere saldata, La parte
lunga dei piedini fuerivscira dal lato superiore della
scheda. Debbiamao evitare che
il connetlore rimanga posizionato storto.

i"n_l

Infine inseriremo il jumper sul connettore
JP3. Lo monteremo chivdendo
i due pin come mostrato dallimmagine.
Mediante questo jumper,
patremao configurare i diversi modi di funzionamento
del sistema a ultrasuoni,
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il cui contenitore & simile a quello diun
~ dindo LED. Lo inseriremo nella
posizione D4 della scheda dei senseri, tenendo conto
della sua polarita: sulla serigrafia appare la
lettera G sul collettore @ la lettera E sull emettitore.

Il primo componente che salderemo sara
un fototransistor modelle BPO214,

: Il fotetransistor ha un piedino
pitt corto dell'allro, come si put vedere
nellimmagine. || piedino pid

corto indica qual @ il calletlere, Inseriremo
il collettore nel foro indicato
dalla lettera C sulla serigrafia della scheda.

i Dobbiamo maontare il fototransistar con
I'orientamento maostrato _
rellimmagine. Salderemo i due piedini

facendo attenzione
che il fototransitor rimanga diritio, perpendicolare
alla superficie della scheda.

Mell'immagine possiamo vedere
il folotransistor correttamente montato sulla
scheda, Mon deve
rimanere complelamente a filo della scheda,
ma elevato di qualche
millimetra dalla superficie della stessa,
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Ora salderemo un connetiore
a due pin, La sua posizione sulla scheda
& JP1. Lo debbiamuo inserire
con lo stesso orientamento che vediamo
nellimmagine. Questo connettore
servira per il collegamente della capsula
di riceziene degli ultrasuoni,

Laltro connettore a due pin dritto

verra saldato nella posizione

JP2 della scheda. Dobbiame rispettare Lo

stesso orientamento mostrato
dallimrnagine. Il collettore deve essere inserito sino a
farlo rimanere complataments
a filo con la superficie della scheda.

Mellimmagine possiamo vedere
la scheda dei sensori con tulli | componenti
che abbiamo saldato sino a questo
momente. Vi consigliame di verificare che
ziano montati nelle lore posizioni corrette
e con Lorientamento adeguato per quanto riguarda
guelli che hanno polarita,

Ingquest altra immagine possiama vedere
il Late delle saldature della scheda
dei sensaori. Al termine di cgni montaggio
bisogna verificare che tutte '
le saldalure siano indipendenti e appaiano brillanti
al riflesso della luce,
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Salderemo ora gli ultimi
componenti della scheda del sensori: i ire
circuiti integrati, | circuiti integrali
hanne polarita, per questo nella serigrafiz
della scheda viene indicato con
un riguadro, disegnato su uno dei lati corti,
il verso di inserzione del chip.

= I i " .-.' é‘ ! a.-;__ J‘.I::nlﬂ
Il primo circuito integrato che monteremo
sard il LM3Z4, Verrd inserito
nella posizione U1, Nell immagine possiamae
vedera il verso di inserzione

corretto, ciod facendo coingidere la tacca di

riferiments presente sul chip con

guella disegnata sulla serigrafia della scheda,

Inizieremo saldando solamente

i pinai due angoli opposti del circuito

integrato, Dopo aver realizzato

queste prime saldature verilicheremo
che il chip sia statoinserito con
lorientamento adeguato e che sia completamente
appogniato sulla superficie della scheda.

Infine salderemo il resto dei pin.

Wi consigliamo di eseguire le saldalure

sequendo le file. Le saldature

dei diversi pin devono essere indipendenti,
senza entrare in contatto le une con le altre.
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Ora salderemo il secondo circuito integrato,
iLsue nome & 4011, valore che
lreviamo scritto sul contenitore del chip.
La sua posizione sulla scheda
& U2 Dobbiamo inserire il chip rispettando il verso
di inserzione, Bisogna montarlo
cosl come mestrato dallimmagine,

e .

[Cultime circuita integrato che menteremao
sulla scheda dei sensori & L AGAT.

La sua posizione sulla scheda & U3 Verra
inserito con lo stesso verso

di inserzione dell immagine. Per prima cosa farema
due saldature che, poi verificheremo

che il chip sia completamentea inserito g, infine,
completarernao il montaggio.

I gquesta immagine possiamao
vedere la scheda dei sensori con tutti
componenti inserili e saldali.
Il mentaggio della scheda & terminato,
quindi & it momente di realizzare un’ultima
verifica per assicurarci che tutti | dispositivi siane stafi
inseriti nelle posizioni
corrispondenti e con jlverse adeguato,

Dobbiame anche rivedere il lato

delle piste della scheda, verificheremo che
tutte le saldatlure che abbiamo

realizzato abbiano forma di cono, e che
siano appogoiate sulla superficie della scheda.

Mon devona essere in contatto le une con le altre,






