Robot commerciali

Descrizione tecnica
di un robot commerciale

necessarie per conoscere un
robot industriale, abbiamo
scelto un robot dell'azienda
Kawasaki, distribuito da Inser

ozza 47 altezza del . . N
largT/| L § sk W— Robotica S.A., che & destinato a
- . . lavori di manipolazione e
altezzaj/x{!/ T col l%g%ginlne pallettizzazione. | modelli UD
o g,m’ 100/15[]_d| ngasakl S0No .
v - caratterizzati da una capacita di
p

carico massimo da 100 e 150 Kg

‘llezzade! -‘f riSpEttivamente' LO ZD ]305 é

punto approssiiiniey & /-"_ un qu\ellp mt(_arme:dlo, con una
I % capacita di carico di 130 Kg, ed
e > esiste anche un altro modello

chema di Lavoro del compito di pallettizzazione. p:mt\. e // capace di spostare pesi da 250
G T Kg: lo ZD 2508,
Questi robot di pallettizzazione

er fornire un’idea possono posizionare pezzi a

generzle ditutte le un'altezza di 2,2 metri, su una

caratteristiche impertanti superficie di 1,8 per 1,6 metri.
che forniscono le informazioni Utilizzano controller dotati di

SPECIFICHE DEL MANIPOLATORE KAWASAKI UD100

Caratteristiche Descrizione

Gradi di liberta

Capacita di carico max

Ripetitivita +/-0,5/mm
1.300 Kg

Capacita di pallettizzazione Circa 1.400 sacchifora

Articolazione Range movimento Velocita max.

T 160° 1459%/s

Range di movimento
e

velocita massima + 350-70° 1209/s

+70° - 65° 120%/s

13600 350°/s

obot UD100 di Kawasaki formato
| dal manipolatore, con elemento
erminale appropriato, e il controller

?::nlsa?és;oiliatg;#lggglreammazmne E;Ia con le principali caratteristiche del manipolatore UD100 di Kawasaki.

per la programmazione testuale.
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Robot commerciali

CARATTERISTICHE DEL CONTROLLER A59

Parametro Descrizione

Tipo di controllo Modo insegnamento (Teach) e modo ripetizione

(Repeat)

Capacita di memoria S IOr o R e

Dimensioni Altezza : 1.100 mm.

Cavo alimentazioni: bm
Cavo pistola: 5m

Larghezza : 700 mm.

Profondita : 700 mm.

0-45°C

Segnali I/0

32 Canali per segnali Ingresso

32 Canali per segnali Uscita

un software che
3y riconosce 57 dei
. / maosaici di
pallettizzazione
piu utilizzati

/o nellindustria.

4 s Nelle figure detla
pagina precedente
possiamo vedere lo
schema di lavoro tipico
di queste macchine
(figura in altol, e una
tabella con le principali
caratteristiche
del robot UD100.

Uno degli elementi piu
importanti di un sistema
rohotizzato, € il controller che
lo governa. Generalmente & un
sisterna a microcomputer che
esegue un programma per la
regolazione dei manipolatori e
delle loro azioni. Dispone di una

tola di programmazione
anuale accoppiata al controller.

Tabella con le specifiche pib interessanti del col

A59 del robot UDT00 di Ka

Uer
aki.
memoria dove, oltre al

programma di applicazione,
sono contenuti i dati e le
informazioni necessarie per la
reatizzazione del lavoro
assegnato. La programmazione
puo essere gestuale

e testuale; nella prima si
posiziona il manipolatore

e lo strumento finale mediante
una pistola e si scrivono i punti
scelti per ripeterli durante il
lavoro. Nella programmazione
testuale si utilizza un linguaggio
specifico per il robot e il suo
lavoro, con cui si confeziona un
programma, che dopo la messa
a punto e la depurazicne sara
definitivo. Infine nella tabella
della figura in alto sono
rappresentate le caratteristiche
pit importanti del controtler A59
corrispondente al robot UD100.
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