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Can questo numera iniziamo a costruire il primo Servo Motore,

Per |3 costruzlone & necessario un grasso adeguato per Ingranaggl In metallo & unmll,nn;gm—
pida,

Vi invitiamo quindl a leggere le precauzioni da adottare per I'uso di gquest! prodott, riportate
anche nalla confezione e sul retro di ogni flacone.

Grasso ad alte prestazioni
- La foto a sinistra & relativa al grasso ad

¥ alte prestazioni al litio, utilizzabile In tutb
fﬂm- gli ingranaggi metallici di ognl servo mo-
f ] Lore.
= ' Il contenuto di 125 mil in realta potrebbe
! [l et | servire per la costruzione di decine di Ro-
Al . bonox, ma & quanto abblamo recuperato
ALTE | valendo formire un grasso presiante.
!
LR g “
PRESTENT,
MALTRNG Collante Ciancacrilico
rl;.ll_; | La foto a destra & relativa ad un piccolo fla-

concino da 10 g di adesivo & presa ra- =

W“| pida di tipo cianoacrilico, QEG'
Da usarsi per fissare | Motori. un A
E bene prestare la massima attenzione me

nell‘utilizzare questo collante, in quanto B i dnshie

; : LAnoacrilic®
una plecala goccia vi incolla |e dita, de- e
terminando una presa immediata delle
stesse. L _J

Prima di utilizzare grasso e collanti, vi comunichiamo le precauzioni da adottare,

AVVERTENZE

Evitare Il contatto con le mani, con gli occhi.

In caso di contatto con gli occhi sciacquare abbondantemente
con acqua e consultare un medico.

Mon ingerire. Conservare in luogo inaccessibile ai bambini.

Pertanto prestate attenzione durante |'utilizzo ed evitate assolutamente il contatto con le mani,
con gll occhi e l'ingestione del prodotto,
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Gli ingranaggi per i servo motori ROBONOX

Codice di utilizzo e descrizione

GEAR A

E I'ingranaggio con l'albero che fuoriesce dal serva, nella
cul parte sottostante & connesso il potenziometro,

Natata il perno di fine corsa di colare scuro indicato dalla
freccia.

GEAR B

E I'ingranaggio centrale superiore del serva.

GEAR C

E un inaranagalo a “campana” posto sopra al motore.

GEAR D

E I'ingranaggio connesso direttamente all‘albere mo-
tore,

Questo ingranaggio In nylon caricato & la parte del servo
soggetta, oltre alla trasmissione-riduzione, alla funzione
di "cuscinetto™, Se || Robot cade, molte delle tensioni
meccaniche si concentranc su questo ingranaggio.
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Come costruire un servo ROBONOX

Recuperiamo | seguenti componenti che vi sono stati forniti nei fascicoli precedenti.
La figure indicate sono sequenziall nel montaggio che segue, pertanto attenetevi a guanto lllu=-
strato; non procedere dimpulse se non si & esperti nella costruzione di servo motori.

11 12
Restuperateé un maobore Robonox testato, Recuperate una calotts centrals,

Prandoers || motore e, dal lato pemao, depoiitans Prisndens ta calotts cenlrale @ Insedre || motone
Lna strscis al codlante su tuktts b cliconferenia, {con |a striscla di collante) nella apposi@ sede.
a 2-3 mm dal bardo circa, Durante lnserimanto ruotare | motore per far si

che la colls Imbratt uniformementz le suparfics
interns dl beauts del molore,

Posizionare il motore mantenends i fill Attendere alcuni minuti
comi da immagine. per una pres) elfettiva,
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Inserimento ingranaggl

Poiché || tubetto di grasse non & provvista di beccucclo, per lingrassaggio degll ingranaggl uti-
lizzare un pennelling, una stecca di plastica o una punta di un' cacciavite, RS

)
Ingrassane la punta del pennelo. Ingrassare Iingranaggio del motore.
= —
Ingrassare la sode di appoggio Recupesars lingranaggio GEAR D, di cul ve
dellingranagale GEAR D, pe sono statl fornitl 20 pezel (3 di scorts).
Motare Iingranaggio centrale.
Tenera stratto || GEAR D sullingranaggio Posizionane il GEAR D insemendole prima 4

centrale e ingrassare come da Mgura, verso Iingranagglo motore & |n seguite
adagiandals sul contenitore.
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[I GEAR D& in posizione, Ingrassare || GEAR D sul dentl centrall,

Ingrassare || GEAR D suil dentl estemil, Recuperare & spina da 13 mm, inclusa
in allegats agll ngranaggl maetallicl,

Pasizionare la spina da 13 mm come da figura ¢ Recuparana la spina da 8 mm, |la quale
premere in modo dnsla._tn battuts nefls seda. & Inclusa insleme agli ingranaggl metalicl,
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S

Posizionare la spina db 8 mm e premers con Se necessang premeare le spine su una :'I
decisione In modo che sia in battuta nella sede. superficie pigna. La prima fase ¢ completa.

Spostare | i del motore come da Ngura per Inserire la scheda SMC, spostando | fill deiia
Vimserimento dells scheda di cantrolla SHME, scheds SMC con cautela come da figura,

Insirire | connettar] del matore o schada Racuperars la strigcia dl elastomero fomita; con un
SHMC tra di loro & premere bene in fonde, palo di forbid taglisre un pezzeto di dica ¥-3 mm.
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Applicare 'elastomern con I'adesaig mvalos sul PCS Posizlonare || gommans del cavetio di ingresso del
Adaglare | connetton In posizions laberale al mioton servo come da Bgura, Sarh bloccato dalla calotka
& porre Il connattore a basso profile sul PCA, posteriore In cul & presents ‘apposita sade.

37 38

H.:rn.inrl-rl nnq'-rnlnE-Eﬂ-H; o E importante che Il perno di Ane corss ded GE.:I.R.F;
pedizdonaria come da figura, metbendo §l pemo sig in limaa con la 2 spine, qualchea grado d'emare
I poaiipne cantrade. nan & delermiante.

- . : 40 00
Recuperare |‘ingrans GEAR C s distingue Ingrassare Ingranaggio GEAR C
faciimente in guanto ha una farma a “campana”. coma da immagine.
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Ingrassare || GEAR € come da Immagine.

Recuperam Ningranaggio GEAR B, Ingrassars 'ingransggio GEAR B come ¢a immagine.

[nserire Il GEAR B come da immagine, Ingrassare twtti gli ingranaggi, GEAR. A,
Durante Ninsersions evitare che || permo del GEAR A GEAR Be GEARC.

- Bl sposti, gave eLsaére sempre in centro Il prossimo passo & |p chiusura,
{wedi Fig. 25), grado pil o mena,
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Inserimento della calotta superiore & inferiore

R

=
-y

Recupirare una calotba superiare da| seinvo, Insarida coma da immagina.

Recuparare una mmr,n inferiare del serya, Inserire W calotta con cautela come da immagine.
Mokare i fill perpendlcotar] & matore & la chnnes-
slone. Sletamats il gomaning del cevatlo,

Inseririe tutte e 4 nelle sedi come da Immagine.

Recuperare + witl 2=28 code 46,
y Stringerle ung @ una, non |n fondg; lasclandole lente.




46 TECND-LAB

Quando tuthe e 4 sono Inserite e quas| 3 fine corsa, Recuperare 2 vitl 3x6 code 42 %
allera stringerie in battuts, senza eotedars. Artengiona: In aleunl serva o varrd 1 2ola vite 1%6.

Limmaglne illustra le sedi dove Insarire le 2 vitl @ stringere sanzo eccaders,
vannG Inserite le vitl 3x6. Abblama assemblato un Servo ROBONOX. )

Il Servomotore & assemblato! .



TECNO-LARB 47

Test finale del Servo Assemblato

57 :

Recuperare la Pia da 9 Vo connettora Pramere || pulsante rosso del Servo Tosien
al Serva Tester, Inserire il connetiore del sarvo [| Servo appena costmulto sl portera
sul Servo bester in posizione centrale,

Ripremens || pulsants msso dal Serve Testar, Se il servo risponds raotando il potanziometro
Oira con | pobenccmetro potremo controllare del Servo Tester, i test finale & tarminato.
il gervd nei due sensi di rotaziong,

A fine test scollegare [a batteria da 9 Volt per evitare di scaricarla inutilmente.

In questo numero

: B

La seconda scheda Servo SMC | Confezione 10 g adesivo cianoacrlico Set di 20 GEAR D

Con la fornitura della seconda scheda servo SMC possiamo realizzare 2 servo tester!



