IL SESTO SERVO MOTORE

MONTAGGIO E FISSAGGIO SUL JOINT FRAME N. 7

Appena avrete a disposizione le schede SMC, che vi saranno fornite prossimamente, procede-
remo con |l fissaggio del sesto servo motore sul joint frame n. 7 (Figura 124 fascicolo 17/18)
per dare corpo alla gamba sinistra.

La costruzione del servo motore & sempre la medesima indicata nel fascicolo 11, dalla figura
11 alla hgura 53. Volutamente non riportiamo le medesime indicazioni e foto per la costruzione,
ma solo | particolari di montaggio sequenziali di ciascuno e lé relative note; pertanto fate rife-
rimento alle figure @ numero fascicoli indicati

Vi ricordiamo sempre di posizionare correttamente il servo hom lato pemo (Gear A) come illu-
strato nelle figure 190 e 191 nel fascicolo 24. E importante, altrimenti lo zero centrale non sard
posizionato in modo corretto con conseguente disassemblaggio del servo dai joint frame.

Prima di procedere con il fissaggio del sesto servo, Recuperiama un servo horn lato perna,
ofcorme posizionare "slbero motore [Gear A ) La parte posteriore del servo homn lato perno &
come indicato nelle figure 190 & 191. zigrinata come il perno del Gear A, Provate ripetuta-
mente ad inserire 'horn sul permo dell’albero motore.

Con caima e pazienza, passo dopo passo, si troverd un  Dopo avere depositato un po di grasso nel perno
whﬂlimmlmmﬂ plastico lato motore, prendete I'hom lato motore

mw mmﬂuu  Inseritelo nel perno plastico; ruotate per far si
In tal caso il posizionaments & ich il grasso aderisca su tutta la superficie.

‘premere 8 liﬂlg'yn nmmm
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Recuperare il plade sinistra fipiegare il cavo del servo motore come da
gEsemblato i precedenzs immagine. Notare bene la posizrions del motors

iAlloggiare || servo motore con entramibd gli hom inserit Sulhom lato perno inserire 2 viti auloflettant
come da Rgura; notate || lato di wsdita del cawvo, 2xd4 mm - code 41.

‘Ruotiamo || servo di 180 gradi & sullhom lato motore Dopo aver prefissato il servo su entrambi
inserire solo 2 viti autofiiettants I1x4 - code 42. | lati mettere lo restant] 4 viti autofilettant|
~ Sul re 4 fori vanno inserite vitl diverse 2xd - code 42 & la vite centrale sul perno (Gear A)

ﬂ' ‘serTacavi, prestate attenzione. MLExE - code 47. L'horn lato perno & Assato,
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Recuperste una coppia di serracav Prendete il sermacavo destro & Rssateln
2 parte sinstra ha 'incirvg @ la parte destra ha un sul joint frame con 2 viti autofilettant
dente, come visiblke nellimmagine ix8 - code 43.

Y

Preformate | cavi del servo, lasciands un pa” di Ingerite || sermacavo sinistrg, innestanda bene
abbondanza, e inseriteli nella fesswurs del serracave in tra loro | due perrl. Notate Usbbondanra lasciata
modo che ks rotazione sia agevole @ non cstacolats. sulla preformatura del cavetto sul servo

Recuperare 'etichetta RE-01 N. 21 @
sul serracavo Ix8 - code 43, applicaria sul servo come da immagine.
Recuperare 1 vite autofilettante
3Ax6 - coda 49 & inseritels in afto a destra.
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Testiama il servo motore con il servo tester.
Abbassare il pulsante rosso, agire sul potenziometro

del servo tester e verificane che la rotazione in :
entrambi | $ensi sl conforme con velocith uniforme.

A fine verifica, staccare la plla Hrll\ﬁ'l'_
IL SESTO SERVO MOTORE CODIFICATO N.

In guesto numero, il doppio degli allegati!!!

Lottava calotia inferiore L'ottavo servo horn L'ottavo joint frame
SErYD lato motone filettato

L'ottava calotia centrale | L'ottava calokta superone L'ottavo servo hom Il quinto sat di serracav
SErYD SErVD lato pernag Rabanox

Il plede siristro




