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Guesto e il prime dej circuiti stampati di cui
i compasto il rebel, chiamato RYS01 B3/
F una scheda a doppia faccia con piste

su entrambi i lati, pera tuth 1 componant

devono essere inseriti dal late mostrato nell immagine,
sul quale si trova la serigrafia. Con il termine
serigralia si intendano tutti | testi e i disegni di celore
bianco che sitrovano sulla scheda, e che ci aiuteranno
ad inserire ogni elemento nel posto che gli compete.
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La prima resistenza che saldiame &
identilicata con i colori rosso-rassa-
marrone-oro, il sucvalore & 2200, Quesla

resistenza andra inserita nella posizione

kb della scheda. Dobbiamo piegare | piadini
dolla resislenza sino a formare degli angoli retti,
in modo che si possa inserire,
Deve essere appoggiata sulla superficie della scheda
come mostrato nellimmagine.
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Salderemo ora 10 resistenze. | differenti
valor delle resislenze si possono riconoscere
utilizzando un mullimelro, oppure mediante
Le bande colorate con cul sono conlrassegnale.
Le resistenze sono dispositivi elettronici

che non hanno polarita, quindi sara indifferente |
il versodi inserzionae con cui le monteremo. |

alla sua saldatura, veltando la scheda.
. Dobbiamo evilare, per quanta
possihile, ib contatto diretto del saldatore con lo stagno.
Fer queste avvicineremo il saldatore
a un lato di ogni piedino e le stagno all’altro,
La saldalura corretia deve rimanere appoggiata
sulla superficie della scheda ¢ avere forma di cono,

| Una velta inserita la resisienza procederemo
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Dopo aver saldate i due piedini della
resistenza, utilizzerermo un tronchesing
o delle forbic da elettricista, per lagliare
il resto del recfora. La saldatura deve

avere un aspetto brillanle, se rimane opaca alla luce

probabilmente mon abbiamno scaldato a sufficienza
la zona da saldare prima di mettere lo stagno.
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Continueremo saldandes e altre tre
resistenze di colore rosso-rosso-marrone-
ocro nella posiziona BY, R 2 K11 della
scheda. Monteremo e salderemo anche

| le resistenze d| colore rosso-ross0-rosso-oro

: [valore 22 Kl in BT e B3 1 procedimento

- da sequire per saldare ogni resistenza & lo stesso

- utilizzato per la prima.

Infine dobbiamae saldare altre quattro
resistenze, il cul codice a colori & gialle-
viola-arancio-oro fvalore 47 K] su R4, RS, RE
e R10. 1 procedimento da sequire & Lo stesso
delle precedenti resislenze. Dato che e resistenze
non hanno polarita, & indifferente il verso di
mserzicne cha 5iutilizza, Raccomandiama di montare
tutte Le resistenze con la banda dorata orientata

allo stasso mada, per una questione di estetica.
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Questo & Uaspetto finale che presenta

la scheda can le otto resistenze _
saldate. Dobbiamo verilicare di aver inserito
e saldato le resistenze al loro posto corretto.
Dobbiama inoltre verificare che le saldature siano
Brillanti & a forma di cono, appoggiato

sulla superficie della scheda, per aszicurare

una buona conduzions del circuito. elettronico.,

o




Il prima elemente che salderemo & un
condenzatore ceramico da 100 nk,
Sidistingue dagli altri due condensatori
perché & di maggiore dimensions,

e ha stampato il numera 104, Guesto condensatare
sara inserito nella posizione CF

della scheda. Mon ha polarita, percié @ indiflerente
il versoe diinserzione che s utitizea,
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Introdurremc il candensatore sino a farla
rimanere totalmente appoggiata sulla
schada, quindi realizzerema a saldatura,
utilizzando il saldatore e lo stagno,

Le satdatlure devono rimanere a forma di cono e
ben appoggiate sulla superficie. Per esequire bene |
la saldatura dobbiame riscaldare con '
il saldatore la zona da saldare per qualche seconda,
prima di awicinare lo slagno,

Dabbiamo saldare altr due condensalori
ceramici, il cui valore & oi 27 pF,

Li possiamo idenlificars dal numaro 27
che hanne stampato sull'invelucro.
(uesti condensatori devono essere montati nells
posizioni CF e C8 della scheda. Comea il condensatore
C%, non hanno polarita, quindi &

Cindifferente il verse di inserzione che utilizzereme,

Salderemo i condensatori con la stessa
lecnica del condensatore CF, riscaldando

la zona da saldare e avvicinando

ai lati opposti dei piedini del condensatore
saldatore e stagno. Dopo aver realizzato lesaldature,
utilizzeramo un tronchesing o un paio

di larbici per tagliare la parte eccedante del realora,




Conlinuerame il montaggio con il regelatore
di tensione |L7805CY nella posizione U1,
Prima di saldare questo elemento dobbiamo
montarlo sulla scheda, ¢ lissarle mediante
la wite & il dado. Per prima cosa piegheremo i suoi
piedini sino a formare dagli angeli retti, in modao

che il regolatore entri nella scheda e siappoggi sulla
sua superficie, come mostrato nellimmagine.

Ora possiama saldare il compeonente;
notiame che 1 piedini del reqolatore sono

resistenze e dei condensatori che abniamo

saldalo sinora: Per questo sara necessario

utilizzare una magaiore guantita di stagno 2 formare
dei ceni che avwolgano complataments

i piedini del regelatore, appoggiandesi sulla superficie
della scheda. Dopo averli saldati,

taglieremo la parle in eccesso dai pleding,

di maggior dimensione rispelto a guelli delle

HNopo aver inserito il regelatore manteremo
il dado e la vile, come passo precadente alla
saldatura, Questo disposilive ha il compito
di farnire la tensione di alimentaziens
slabilizzata al robot, percie deve essere
correllamente fissato e saldato. Introdurremo
la vite dalla parte poslediore del dispasitivo e il dado
dalla parte anteriore dalla scheda.

fuesti sono Withi | componenti dellz prima
parte della scheda di conlrollo
che akbiamo montato e saldato sino
a questo momeanto. Dobbiamo verificare
cho st lrovino lutt al lore posto, 2 che
l2 saldature siano slale correttamente realizzate,




Per prima cosa salderemo due condensatori
da 100 nF, che siriconoscong perche sono di
colore arancia, rotondi & hanne stampato il
numera 104, uesti condensatori andranno
inseriti nells posizion C3 e C10, Sone condensataori
ceramici e non hanno polarita, per cui & indiflerents il
verso dlinserziong che siutilizza. Dopo averll montati
| correttamente, procedereme alla loro saldatura,

Il primo condensatore eletirolilico che
dobbiamo saldare & da 470 pF, quello di
maggiore dimensione. E possibile
identificarlo anche dal valore che porta
seritlo su uno dei suoi lati, Andra nella pasizione Cé
della scheda, La serigrafia della scheda
indica can il simbalo + il foro in cui dobhiame inserire
il terminale posilive del condensatore.
Dobkiama ricordare che sul condensatore viene
indicato qual’a il terminale negalive,
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Mell'immagine & mostrato il primo dei
gquallro condensatort elettrolitici

che dobbiame saldare. Quasti condensatori
hanno polarita, quindi & importante sia
montarli nella posizione corretla della scheda che
inserirli con Uerientamento adeguato.

[l terminale negative del condensatore & quello

con il pieding pid corto, incltre il suo alo & segnato
con una striscia bianca e con il simbolo "mena”,

In questa immagine =i maslra il

condensatore Ch, da 470 pF, correttamente
inserite. lverso d'inserzione deve essere
quello mostrato nell'immagine, dato cheun |
posizionamento errato provocherebbe un mal
lunzionamento della scheda. Una volta inserito Lo
salderemo, sequendo la slassa

procedura ulilizzata per gli altri companents:
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Ora saldiamo un altro condensatore
alettrolitico da 100 pF divalore, che andra
inserito in C11, Possiamo identificare il
condensatore dal valore riportato su uno dei
lati. Nell'immagine si mostra il verso corretlo
dell'inserzions di queste condensatore; dobbiamo
fare attenzione all'orientamento, perche @ dotato di
palarita. Osservando il simbolo sul condensatore, o
il piedine pit corto, identificheremao

il terminale negativa. La serigrafia della scheda
ciindica con il simhbolo + dove dabbiamo

Ora inseriremo e salderemo un
condensatore elettrolitico da 22 pF,

E cilindrico, come i precedenti, pera di
diarnetro minore, e porla scritte il sug
valore su uno dei lati. Dokbiamo inserirlo nella
posizione C1 della scheda. Cosi corne gli altri
condensatori elettrelitici ha polarita, per cui prima di
saldarlo dobbiamo assicurarci

di averle posizienato con lo stesso orientamento

di quello mostrato nell’immagine.

Nell'immagine si mostra 'aspetto finale
della scheda di controllo. Dobbiamo
verificare che i compenenti inseriti siano
nella lore posizione corrispondente e che
condensatori di lipo elettrolitico ahbiano il verso
d'inserzicne uguale a quello mostrate nell’immagineg,
in caso contrario provacheremmo

un cathivo funzionamento della scheda,

A Infine, salderemo un ultimao condensalora
ﬁ alettrolitico da 2% yF, che sara inserito in
CZ. Sequirema lo stesso procedimenta
spiegato per il resto dei condensatori
elettrolitici che abbiamo gia montate; fate malla
attenzione alla polaritd! Una volta saldati tuttii
condensatori, taglisremo la parle restante dej recfori

utilizzando un tronchesino o delle forkici. i
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Scheda di controllo

ILprimo componente che salderemo & un
connettore femmina che possiede due file
da tredici fori. Questo connettore si monlerd
nella posizione JP192, perd atlenzione, verr
inserito dal lato posteriore della scheda, cioé dove
normalmente realizziamo la saldatura, Sara Uunico
componente che saldiamo in guesto modao.

Dobbiame inserire L connetlare sino a che
sia totalmente appoggiato sulla superficie,
| pin da saldare fuoriusciranno dal lato
incui silrova la serigrafia della schoda,
corme mostrato dallimmagine. Per primi salderemao
solo i due pin del connettore che

sttrovane ai lati estremi, ad esempicil pin 1 e il 24,

Dopo aver saldato i primi due pin,
verilicheremo che il connellore sia diritto

& ben appoggiato sulla superficie.

In caso contrano, & il momento di correggere
la sua posizione, date che una volta

saldati tutti i pin sara molte difficile modificarla,

i 1 o
Copo esserci assicurati del corretto
posizionamento del connettore [lato
posteriore della schedal e del suo correlto
allineamento, procederemo a saldare

il resto dei piedini. Debkiamo ottenere saldature
appoggiate sulla superficie, e non a forma di balla.
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Cra procederema a saldare un cannettore In guesta immagine si mostra il connetiore
maschio a qualtro pin dritto. Yerra correttamente posizionato.
inserito in JP2. Se osservinmo la serigrafia ILverso d'inserzione deve essere tale che
della scheda vedremo che un lato i pin resting rivolti verso Uinterna
ha una deppia linea bianca, che faremo coincidere della scheda, Una volla posizionate correttamente,
con il late senza parete che ha il cannettore, procedereme a saldare i pin del connetiore. i
r—

Cobbiame saldare un allro connettore
maschie da dus pin dritti, Va inserilo in PG,
Cosi come abbiamo fatto con il conneltore
precedente, la serigrafia della scheda

ciindica quale deve essere il verso d'inserzione

del connetiore, Deve essere

maontato g saldalo come mostra Uimmagine.

: (uesta é la prima parte della scheda
W di cantralla, con tutti i componenti saldati
sino a questo mamenta. Dobbiamo
verificare che tulle sia correttaments
inserito, e che le saldature

| siano brillanli e appoggiate sulla superficie.
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ILprimo elemento che dobbiamoe saldare
il circuilo integrato modello 40106, Questo
chip va inserito nella posizione U4 della
schada, Prima di montarlo correggeramao
lallineamento dei pin del chip con una leggera
pressione laterale contra una superficie piana, come
quelta diun lavolo, sing a raddrizzarh
completamente, per poter inserire Uintegrato nella
scheda. Mell'immagine

&mostrato il procedimento da seguire,

Dopo aver raddrizzato i pin del chip Lo
insariremao nella scheda, orientandelo per il
verso corretto. A& questo scopo osserviamo
che il circuito integrate possiede una

lacea di pferimento su uno dei suai estremi, e che
sulla serigrafia della scheds troviamo disegnata la
stessa tacca di riferimento: dobbiamo far coincidere
la tacca del chip con quella del disegne,
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Oltre a introdurre il chip nel verso corretto,
dobhiame fare in modo che sia
completamente inserito, e che appogoi sulla
superficie della scheda, aflinché Lutli i
piedini luoriescana dalla parte anleriore della scheda,
i mede da poterh saldare senza problemi,
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idue pin agli angoli oppesl del circuito
inlegrato, come visualizzato dall'immagine,
In questo mado il chip € fissato, & possiamo
verificare nuovamente che sia carrettamente insarito
e appoggiato sulla scheda,

prima di conlinuare a saldare | pedini rimanenti.

Inizialmente raccomandiamo di saldare solo




Dopo aver verificato il corretto
posizionamento del chip, salderemo il resta
dei piedini, cercando di otienere dalle
saldature appoggiale sulla superficie della
scheda, e a torma di cono, Date che i pin sono mollo
vicini fra lere, hisagna fare malta attenzione

a non fare dei cortocircuiti fra saldature adiacenti.
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Continuereme ora saldando un connettore
maschic datre pin diritta, che verré inserito
nalla posizione JP1 della scheda. Anche in
queslo caso & impaorlante collocars il

connettore per ilverso corretto, facendo coincidere Lo

parte aperta del connettore can la doppia
linea kianca disegnata sulla serigrafia dellz schada.

Monteremo e salderemao altri due connettorn
maschi da tre pin diritti nelle posiziani 1F11
e P12 Cosi come per il precedenta
connetlore dobbiamo prestare particolare
attenzione al verso di inserzione,

che deve essere guello mostrato nell’'immagine.

Infine debbiamo saldare un condensatore
elettralilice da 22 pF in CA. Quesle
candensalore & delale di polarita, rella
serigrafia deliz scheda & indicato

can un segno <" dove bisogna inserire il terminale
positive dal condensatore. Sul contenitore del
condensalore si segnala con una striscia bianca
eoon il segno -7l terminale negative,
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