Tecniche di montaggio.
Tecnica di saldatura (I)

Cuesta immagine mostra il lato postericre diun
circuita stampato. ILrobot @ composlo da diversi
circuiti slampati, nei quali saranno inserl |
componenti eleltronici. | componenti dovranno
essere montati sul lalo posleriore.

Cuesto lato possiede una sere di riferiment]
che indicano dove montare cgni

companenle elettranica. Linsieme di quesl
riferimenti ¢he possiede

ogni scheda, & chiamalo serigrafia.

Cuesto &0l lale anteriore di un circuito
stampato. In esso st brovano le piste, che sono
dei conduttori elettrici che uniscono
feempenenti fra loro per formare il circuile
clettrica. Dopo aver inserito

un componenle sul late posteriore della scheda,
i terminali del componente fugriescono

da questo lato anteriore,

Qui sirealizzeranno le saldature, con le guali
fisseremno saldamente 1 componenti alla scheda
2 otterremo delle connessioni sicure.

Fer reatizzare le saldature, dobhiamo ulilizzare
lo =lagno e un saldatore a punta sottile, come
guetlo illustrato nellimmagine.

E valide qualsiasi saldatore, fra 30 e 40 Watt,

E importante che possieda un terminale a punta
sottile, in modo da riscaldare solamente la zona
da saldare e non danneggiare il resto del
circuito, Mel caso incui il nestro saldatore sia
dotato di regolazione della temperatura, un
valore adatto per questo lavoro & 350°.

Mon dobbiamo utilizzare per il montaggio del
robot, saldatori 2 potanza pio alta

di quella indicala, o punte troppo grosse, perche
ron avrammo sufficiente precisione,
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Vi rmaostriamo, a titolo di esempia, il corretto
procedimento per saldare una resistenza, Per
prima cosa la inseriremo

nel late postericre della scheda, nel posta
indicato dalla serigrafia. La resislenza,

e praticamente la maggior parte

e C[]:Tlp:}nenli, doeve rimanere totalmente
mserita, a filo della superficie.

Copo aver posizionato la resistenza, volteramo la
scheda per procedere alla saldalura,

Fer cltenere una saldatura ottimale, dokhiamo
riscaldare la zona da saldare

per due o tre secondi prima di applicare

lo stagna. Dobbiamo avvicinare Lo slagno

al pieding da saldare, dal lato opposta

aquelle del saldatore, Dobbiamao evitare, nel
limiti del possikile, che il saldatore tocchi
direttarnente lo stagno, allrimenti rischiame di ™
ottenere gquella che si chiama una saldatura
Iredda, che non conduce bene e che si degrada
can il passare del tempe.

Una saldatura ben riuscita, dope

che & terminata rimane brillante, e non opaca,

Dobbiama depasitare, sulla zona

da saldare, lo stagno sufficiente per formare un
cano di stagno atlorne al pieding, || cono deve
rimanere totalmenle appeggiato sulla superficie.
Sono pericolese guelle saldature che rimangono
a forma di bolla, ed elevate sulla suparficie,

dato che non fanno contatto con le piste

e non conducono i segnali eletirici,

Incllre dobbiamo evitare di depositare troppa
stagno sulla saldatura, perche

rischieremnmo dei cortocircuiti con i pleding vicini,




Tecniche di montaggio.
Tecnica di saldatura (Il)

Oltre al saldatore a punta sottile, & importante
disporra anche di un porta saldatore.

Gragie ad esse palremo appoggiare il saldators

inun luogo sicuro, mentre maneggiama

i companenti elettronici prima di effettuare

le saldature. |l porta saldatore

dovrebbe disporre anche di una spugna

sulla base, come quella che sivede nella figura,

La spugna servira per pulire la punta

del saldatore. Per queslo dobbiama sempre
mantenere la spugna umida, utilizzando

un po’ di acqua o meglio un po” di alcool,

Se dopo aver realizzato una serie di saldature
ciaccorgiamo che la punta del saldalore
&sporca, con dells tracee nere prodotte

dai residui delle stagne, la dobbiamo passare
sulla spugna umida, sino a che ritorna pulita.
E importante mantenere la punta del saldatore
libera da impurezze, per fare in moda

che le saldature rimangano limpide 2 i circuiti
caonducano senza problemi | segnali elettrici.

Oi seguita mostreremoe il procedimento corretto
per saldare un circuito integrato, o
un-connetlore, i quali a differenza di resistenze,
diodi o condensatori, ecc, hanno piu

di due piedini. La prima cosa da ricordare & che
i circuiti integrati hanno un versa di inserzioneg,
che viene indicato dalla tacca di rilerimento
che sitrova su uno dei lali del chip,

Sulla serigrafia della scheda, it verso di
inserzione & indicato da un piccolo rettangolo;
bisogna far coincidere la tacca di riferimenta
del chip con quella disegnata sulla scheda.




Tecniche di montaggio.
Tecnica di saldatura (Il)

Il prima passc consiste nel saldare solo i due
angoli cpposti del circuito integrate, come =i

pud vedere dallimmagine, Dissaldare un circuilo
integrato o un connettore, & un’operazione
difficile, inoltre si corre il rischio di danneggiare
la scheda; per questo la saldatura di quest
compenenti @ parlicolarmente delicata, e la
procedura che vi spieghiamo deve essere seguita
per tutti i componenti del rebot con mott pieding
che troverete durante la pubblicazione dell’opera.

Copao aver saldalo | due piedini opposti, Il circuito
integrato & gia lissato alla scheda.

Ora possiamo voltare la scheda e veriticare che il
chip sia totalmente inserito in essa,

e che sia orientato in modo corretto, secondn

le indicazioni delle tacche di riferimenta del chip
2 della serigrafia, E questo il momentao i
correggere eventuali errori, Se il chip non &
complatamente appoggiato sulla scheds,
pessiame riscaldare una delle due saldature agl
angueli, & contemporaneamenle premere il
circuito integrato sino a campletarne
l'inserzione,

Dopo aver verificale la corretta ubicazione &
posizione del circuito integrate, possiamo
saldare | piadini rimanenti. Raccomandiama

di realizzare tulte le saldature, una dopa Laltra 2
in fila. Le saldature non devanoe avere lroppo
stagno, perche potrebbero toccarsi fra

lore, generando dei cortecircuiti. E imoortante
che le saldature rimangane a forma di cono, con
la hase appoggiala alla superlicie della schada.
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la saldatura; debbiameo perd imparare anche

a dissaldare, per poter togliere un componente
dalla scheda nel caso in cui sia state saldalo
male ¢ siz rovinato. Ci sonc divers: strumenti
per realizzare la dissaldatura, nellimmagine si
miostra un elemento molto semplice

per dissaldare, si chiams treceia dissaldante,
Sitratta di una calza di rame che

al contatte con lo stagne fuso lo fa aderire alla
sua superficie togliendolo dalla scheda.

‘ Conosciama gig il procedimento per realizzare

Luesto e il dissaldatore 2 pompetta, Possiede
una punts che scioglie lo slagno, un deposito
che conliene lo stagne assorbito e una pompa

di gemma che serve per creare il vuoto che
assorbe Lo stagno. || processo di dissaldatura
consiste nel premere la peretla, avvicinare la
purida alla saldatura da scingliere, attendere che
la saldatura sia sciolta e in quell'istante
rilasciare la peretla per fare in medo che lo
stagne sciclle sia asserbito.

Questo dissaldatore @ molto comune, & chiamato
dissaldatore a vuoto o succhiaslagno,

E compasto da un cilindro che ha al suainlerna
un pistone che si aziona mediants una molla.

Il sun effetto d'assorbimento & basalo sulla
pressions esercitata dallz moella, Possiede una
punta di teflon che sopporta le temperature
utilizzale nella saldatura. Di sequita
spiegheremc il procedimento per realizzare una
dissaldatura utilizzando questo strumento.
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& differenza del dissaldatore & pompa,

il succhiastagno non pessiede una lermperatura
alta sulla sua punia, per gquesto, sara
necessario utilizzare il saldatore per sciogliere
la saldatura che vogliamo eliminare.

In questo mode, iL primo passo consiste
nellawicinares il saldatore due o tre secondi alla
saldatura, sine a che esserviama che lo stagno
sia completamente sciolto, e in stato liquido.
Mentre realizziamo questo professo,

il dissaldatore a pressione deve avere la molla
compressa, pronta ad essera atlivala,

Dopo che la saldalura & stata sciolla, dobbiamo
togliere rapidamente il saldatore e posizionare al
suc posto il dissaldatore, Biscgna cercare di
metters il dissaldatore in posizione verticale alla
scheda, per ottenere il massimo effetto di
risucchio. Una volta cellocato il dissaldatore
azionerema la molia ¢ le stagne sard assarhito e
centenuto nel suo depasila,

fuesto & Uaspetto che presenta la saldatura
annullata, In aleuni cast & necessario nipetere il
processo di dissaldatura pia di una volta,
sopratiutio per quelle saldature che hanno

una grande guantita di stagno. Per un ottime
mantenimento del dissaldatore,

conviene smontarlo periodicamente e pulirle
dello stagne al suo interna,




Tecniche di montaggio.

Strumenti di laboratorio (ll)

Oltre al saldatore e al dissaldatore, che gia
conosciama, & necessacio disporre

di altri strumenti di elettronica per poter
sviluppare nel miglior modo

il mentaggio del robat. Mell'immagine song
mostrati gli strumenti pid importanti,

che in seguito vi descriveramo hrevemente,

Queste sono le torhici conosciute come ™ forhici
da elettricista”, In elettronica sono malto
utilizzate, anche perché senc adatte per tagliare
i reclon dei componenti elettronici.

Inoltre, possiedono unincavo progetlato

per pelare facilmente

cavi isolati, come quelli che vtilizzerema

per ta saldatura dei sensori del robot.

Ouesto & un tipo speciale di pinga, denominato
tronchesina. Con questo strumento

riusciamo a realizzare pil prassicne che con le
forbici, guindi & lideale per tagliare

Lz parti dei componenti elettronic, Dato che
permette di esercitare maggior

pressione, lo utilizzerermao anche per tagliare
pezzi di plastica o di altri materiali.
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Ci sana diversi tipi di pinzette per Uutilizzo
elettronico. Fra di esse possiamo

ricordare le pinze a punta tonda, utilizzate per
piegare gli estremi dei fili di cellegamenta,

le pinze a punta piatla e le pinze a punta sottile,
Inoltre esistonc guelle chiamate pinze a

molla, che in stato di riposo mantengeno La loro
punla normalmente aperta,

Quest'ultime tipo di pinze & adatto per stringere
gli estremi dei cavi di connessione

nella loro posizione esatla durante la saldatura.

Eimportante avere sempre a nostra disposizione
una copia di cacciaviti, une a taglio e

unn a stella, Inelettrenica, il cacciavite con punta
a taglio & particolarmente ulile,

dato che servira, ad esempio, per estrarre

i circuiti integrati dagli zoccoli,

Inquesta immagine possiamao vedere delle pinze
conosciute come “pinze a mella”. Sono molto
utilizzate per posizionare i componenti di piccole

v dimensioni, e per sostenere i cavi durante

w la saldatura. Ve ne seno di diversi modelli, con
- punte ricoperte di plastica o di gamma. Fer
' l'elettronica sono particolarmente interessanti
guelle metalliche e senza copertura sulla punta.
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Mell'immagine possiamao vedere un multimetro
digitale, comunemente chiamato tester.

E uno strumento di misura molto importante per
il montaggio e la verifica dei circuili

elettronici, Il multimetro permette di misurare
tensioni e intensita di corrente,

oltre a conoscere i valori delle resistenze e dej
condensatori. Di sequito descriveremo

Lex Funzioni pid impaortanti e i modi di utilizzo

di questo strumento di misura,

ILtester dispone di due terminali, une di colore
rosso e 'altro di colore nero. Mella parte
inferiore del lester troviamo una serie di
boccole in cui inserire | puntali. In funzione del
tipo di misura da realizzare, cambiereme la
posizione ai puntali del tester. Mormalmente il
terminale nero & guello del riferimento

a massa per le misure di tensione 2 intensita,
esso rimane sempre inserito nella

medesima posizione, indicata con le lettere COM.

Par default, i terminali di misura del tester
hanna la forma a punta, ma esislono degli
accessori che si possono montare sulle punte
per facilitare le misure. Mell'immagine si
maostra il supplemento che trasforma le punte in
due piccole pinzette, Grazie ad esse possiamo
collegare il lesler in modo sicure e lasciarlo in
misura senza la necessita

di temere continuamente i terminali.
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Fer accedere alle diverse funzioni di misura
che fornisce il tester disponiame di un selettore
rotative. Atlarng alla manopola treviama

: le diverse zone per la misura degli obm, della
PEINE : tensione continua e alternata,

' ; della corrente, ecc. All'interno di ogni sezione,
inoitre, troviame Le diverse scale di

misura. Quindi par realizzare le misure in modao
corrello dovremo posizionaro sulla funzione
adeguata e sulla scala piu adatta.

Fer conoscere il risultata dellz misura
dispamame di un display a cristalli liquidi, ne
lester analogicl guesto display & sosliluile da un
ago, che si muove su di una scala graduata,

Le unita di misura del risultate mestrato
coincicono con quelle indicate dalla posizione cel
seleflors rotative del tester: In funzione

del tipo di scala che si sta utilizzandn, s avranne =y
pitt o meno decimali di precisions,

ALTO POWER-OFF

Aleunt modelli di lester possiadong particolar

| cennettori per la misura dei condensatori e dei
D AUTO POWER-OFF : transistor. Per conoscere il valore di guesti

POWER 1 compoenenti [capacitd e guadagno

nspeltivamente), non possiamo utilizzare i

puntali di misura che si ubilizzano per gli ohm, le

tensioni e le correnti. Nel casoin cui il tester

disponga di questi connettori speciall, troveremao

sulla scala graduats | mend

da selezionare per allivare guaste misure,






